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Die Fraunhofer-Gesellschaft  und das Fraunhofer IFAM  
im Überblick 
Fraunhofer-Gesellschaft 

 Gründung im Jahr 1949 

 

 67 Fraunhofer-Institute 

 40 Standorte in Deutschland 

 24.000 Mitarbeiter 

 

 2,0 Mrd. € Forschungs-
budget (2014) 
 über 1,7 Mrd. € im 

Leistungsbereich 
Vertragsforschung 

 70%  aus Industrie  
und öffentlichen  
Forschungsprojekten 

 30% von Bund und Ländern  
als Grundfinanzierung 

Fraunhofer-Institut IFAM 

 Gründung im Jahr 1968, 
seit 1974 bei Fraunhofer 

 

 Standorte in Bremen  
und Dresden 

 Projektgruppen in 
Oldenburg, Stade und 
Wolfsburg 

 

 589 Mitarbeiter 

 45,0 Mio. € 
Gesamthaushalt (2014) 

 

 Institutsteile 
 Formgebung & 

Funktionswerkstoffe 
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Fraunhofer IFAM – Kernkompetenzen 

OBERFLÄCHENTECHNIK KLEBTECHNIK 
FASERVERBUND- 

WERKSTOFFE 

GIEßEREITECHNIK PULVERTECHNOLOGIE 
SINTERPROZESSE 

ELEKTRISCHE KOMPONENTEN 
UND SYSTEME 
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Fraunhofer IFAM: 

 Werkstoffe  

 Pulvermetallurgie 
 Kompositwerkstoffe 
 Gießereitechnologie 

 Beschichtungen 

 Plasmabeschichtungen 
 Lacke 
 Pasten & Tinten 

 Analytik 

 Tribologische Prüftechnik 
 Adhäsions-/Grenzflächenforschung 
 Materialographie & Analytik 
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Tribologie – Werkstoffe 

Metallische Matrix 

Poren 

Festschmierstoff 
(Grafit) 

50 µm 

Werkstoffentwicklung für 
bessere Schmierung 

Feineres Gefüge für Vorwegnehmen 
des Einlaufverschleiß 

Bessere Eigenschaften durch Vermischen von Materialien 
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Tribologie – Beschichtungen 

Metallische Matrix 

Poren 

Festschmierstoff 
(Grafit) 

50 µm 

Strömungswiderstand senken durch 
Haifischhaut ähnliche Lackschichten 

CO2-Minderung durch 
plasmapolymer beschichtete 
Radialwellendichtringe 

Reibung und Verschleiß reduzieren durch Oberflächenschichten 
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Analysegeräte: 

 Tribolog. Prüftechnik 
 Bruker Universal Material Tester 

UMT1/Apex – kleine Kräfte 
UMT3 – hohe Kräfte 

 Wazau 
TRM 1000 
TRM 5000 

 TQC Abrasion Tester 
 Test bench PrEN6124 
 Taber Abraser – Tester 

 Scratch, Nanoindent., AFM, LSM 
 FIB, TEM, HRSEM, EDX, XPS, 

TOF-SIMS, IR, Thermoanalyse, 
Rheologie, Chromatographie, … 

Hochauflösendes Rasterelektronen-
mikroskop (HRSEM) und Focussed 
Ion Beam (FIB) 

Tribologie – Analytik 
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www.ifam.fraunhofer.de/tribologie 
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit! 

Dr. Dominik Paulkowski 
0421 / 2246 – 677 
dominik.paulkowski@ifam.fraunhofer.de 
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